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SST-05.10 PALE
1. Wstep

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej (SST) sswymagania dotyee wykonania
i odbioru robét budowlanych polegaych na dostawie i monta pali cumowniczych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktnpemetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Odstpstwa od wymaga podanych w niniejszej specyfikacji mpgnie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktorystnieje pewnéc, ze podstawowe wymaganigda spetnione
przy zastosowaniu metod wykonania wynikajch z déwiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki bieioey.

1.3 Zakres robo6t obgtych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie n/w czynnei umaliwiajagce i majce na celu
wykonanie pali cumowniczych dla ptywsalych pomostoéw cumowniczych oraz zabezpieczeniekaryyjne dalb
cumowniczych. Technologia i kolejfio wykonywania robét w zakresie prac efgrh niniejsz specyfikacja
przewiduje wykonanie nagiujgcych prac:
- dostawa materiatbw na miejsce wbudowania,
- kontrola czystéci dna,
- ew. oczyszczenie miejsca whicia pali,
- przygotowanie pali do monta (wbicia),
- przygotowanie pali oraz dalb do malowania - oczgemie strumieniowdeierne oraz zmycie
detergentem, malowanie 3x farbami epoksydowymi agygpi na paliwa plynne oraz wed
morslg ,
- pale kotwiczne o dtugosci 10,0 m i $rednicy 101,6/4 mm w cze$ci wodnej — 5 szt.
- pale kotwiczne o dtugosci 10,0 m i $rednicy 60,3/4 mm w czesci lgdowej — 2 szt.
- wypelnienia pali kotwjcych piaskiem,
- wypelnienia pali kotwjcych betonem,
- prace porgdkowe;

1.4 Okreslenia podstawowe

Pal - element posadowienia ¢vedniego budowli w formie stupa zelglonego w gruncie i osadzonego
podstawy w gruncie nénym.

Pozostate ok&enia podstawowe podano w ST w rozdziale 00.00 ,\&Wgamia ogdine” pkt 1.

1.5 Ogolne wymagania dotycgce robét

Ogblne wymagania dotygee robét podano w ST ,Wymagania ogdélne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkowykonania robot, bezpiecistwo wszelkich czynni@i na terenie
budowy, metody zyte przy budowie oraz za ich zgodda@ dokumentagjprojektows, ST i poleceniami lzyniera.

1.6 Podwykonawstwo

Strona Zamawiagsa zezwala na podwykonawstwo poszczegolnych elemerdbat. Wykonawca jest zoboyzany
do wykazania w ofercie egci zamowienia, ktérej wykonanie zamierza powiérpgpdwykonawcom.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne
Ogolne warunki stosowania materiatéw podano w Sbauziale 00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
Wszystkie materiaty stosowane przy wykonywaniu tgi@winny:
. odpowiadé wymaganiom norm i przepiséw wymienionych w nisigj specyfikacji technicznej i na
rysunkach oraz innych nie wymienionych, ale ok@wjacych norm i przepisow,
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. mie¢ wymagane przepisami atestwiadectwa, aprobaty techniczne, certyfikaty oraakkrfirmowe
umazliwiajace ich identyfikagj.

. by¢ zgodne z dokumentagcprojektova, specyfikacj techniczg lub posiada réwnowane parametry.

Wariantowo mozna zastosowd inny typ pali o ile spetnia¢ one keda wymogi przenoszenia obgzen nie
mniejsze ni pale zastosowane w projekcie. Wykonawca w ramachferty przetargowej przedstawi
proponowana technologi wykonania pali.

2.2. Pale

Na pale przewiduje sirure stalovg fi 60,3x4mm stal S355J2W oraz ¢uii 101,6x4mm stal S355J2W bez
szwu walcowane na ggro o diugdciach zgodnie z projektem.

2.3. Farby
System epoksydowy

Index Nazwa llosé DFT Zuzycie teoretyczne

handlowa warstw pm dm3/m2

7423-077-XX0 Epinox 77 1 150 0,23
7423-077-XX0 Epinox 77 1 150 0,23
7423-077-XX0 Epinox 77 1 150 0,23
SUMA 3 450

Wskazane w tabelach zcie teoretyczne wynika z zawastd czgséci statych w farbach i zalecanej grubb
warstwy.

Kolorystyka powtok malarskich powinna dyzgodniona z Wytkownikiem obiektu i spetniawymagania:
Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Wodnej ziadd czerwca 1998r w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiaflenorskie budowle hydrotechniczne i ich usytuowanie.

Dopuszcza si uzycie innych nowoczesnychsrodkéw konserwujacych po akceptacji przez projektanta i
Inzyniera Kontraktu.

2.4. Beton

Do wypetnienia pala naty uzy¢ betonu hydrotechniczned@H-20, F-150, W-6 zgodnie z zaleceniami normy BN-
62/6738-07, stosgg cement portlandzki marki 45 zgodny z nar®N-88/B-30000, lub cement hydrotechniczny
35/90 odpowiadapry normie PN-89/B-30016. Przy wykonywaniu betonlenastosowad sic do wymogow normy
PN-88/B-06250 “Beton zwykty” oraz do wymagaorm zwizanych. Ze wzgdu na stopig mrozoodpornéci oraz
oddziatywania hydrodynamiczne ustala dia mieszanki betonowej graniezwartas¢ stosunku w/c = 0,50 oraz
podwaja s} okres piedgnaciji.

2.5. lloséijakosé materiatow

Wykonawca ponosi odpowiedziakio za spetnienie wymagailosciowych i jaka&ciowych materiatow
dostarczonych na plac budowy oraz za ichéoit@e sktadowanie, zgodnie z Programem Zachowartiesdia

3. SPRZET

3.1 Ogdlne warunki stosowania spreu

Ogolne warunki stosowania spta robét podano w ST w rozdziale 00.00 ,Wymagarmjaloe” pkt 3.

Wykonawca przysgpujacy do budowy pali olfych niniejsaz specyfikacy winien wykazé sie maozliwoscia
korzystania z maszyn i spite gwarantujcych wiaciwag (tj. spetniajca wymagania ST) jak@ robo6t. Sprzt ten
powinien podlega kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budovidsoby obstuguace sprzt powinny by
odpowiednio przeszkolone. Wykonawca jest zohawmimy do uywania jedynie takiego spgt, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakevykonywanych robot.

Sprzt uzywany do wykonywania pali podlega akceptacjyimera.

Rewitalizacja jeziora Cmetowo w m. Brze$¢ Kujawski 4



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-05.10 Pale

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne warunki transportu

Podano w ST w rozdz. 00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 4

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takigtodkow transportu, ktore nie wptymiekorzystnie
na jakd¢ wykonywanych robo6t. Narodkach transportu przewone materiaty powinny liyzabezpieczone przed
ich przemieszczaniem i ukladane zgodnie z warunkeansportu wydanymi przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét.
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST w rezel£10.00 ,Wymagania ogélne” pkt.5.

Wykonawca przedstawia agnierowi do akceptacji projekt organizacji i harnognam robét uwzgbniajacy
wszystkie warunki, w jakichdula wykonywane roboty budowlane.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ramiidnie z wymaganiami: Specyfikacji Technicznych,
Programu Zachowania Jadd, projektu organizacji rob6t, Warunkami Technigan, Normami i poleceniami
Inzyniera
Projekt organizacji robét nalg przedtay¢ do akceptacii laynierowi .

5.2. Mycie i odtluszczanie

W przypadku koniecznym, teli profile g zanieczyszczone ich powierzclmalezy zmy¢ strumieniem
wody zawierajcej dodatek detergentu tak aby ugtmanieczyszczenia ze wszystkich zakamarkow kongiruk
Po umyciu detergentem agdowierzchn¢ doktadnie optuké&czyst wodg i wysuszy

5.3. Przygotowanie powierzchni

Ostre krawdzie stpi¢, usur¢ odpryski i oszlifowa szwy spawdéw. Przygotowanie powierzchni przed
czyszczeniem musi spetdizyymagania P2 wedtug PN-EN ISO 8501-3. Powierzcktadowa oczyszczona metpd
strumieniowoscierry do stopnia czystgi co najmniej Sa 2.5 wedlug PN-EN ISO 8501-1. Prdfropowatdci
ostrokrawgdziowy G drobnoziarnisty wedtug PN-EN 1SO 8503-2.

Po oczyszczeniu powierzchnioktadnie odkurzs
Powierzchnia przygotowana do malowania powinng bycha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Dopuszcza si
maksymalne zagzczenie zanieczyszazedpowiadajce wzorcowi nr 2 wedtug PN-EN 1SO 8502-3

5.4. Malowanie

Przy wykonywaniu wymalowafarbami wykonawcy powinni wzé pod uwag fakt, iz podana wielké
»Zuzycie teoretyczne” odbiega od rzeczywistegayzia farb w trakcie aplikacjiZzuzycie praktycznezalene jest
m.in. od :

e warunkow i sposobu nanoszenia powtoki

* sposobu przygotowania podido malowania
e chropowatéci powierzchni

e rodzaju malowanej konstrukcji

«  kwalifikacji malarza

UWAGA:

Powyzsze wyroby naktadazgodnie z parametrami podanymi w kartach stoscavani

Przy malowaniu pedzlem moze by konieczne nakladanie farby w kilku warstwach dlgyskania zalecanej
grubaici pojedynczej powtoki. W kartach technologicznygtubg¢ powtoki suchej podana jest dla natrysku
bezpowietrznego.

Zaleca sj natrysk bezpowietrzny dla uzyskania odpowiedniejbgsci powtoki oraz odporni chemicznej i
mechanicznej.
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5.5. Zabicie pali

e roboty naley realizow& zgodnie z wytycznymi WTWO - H/Zagdzenie nr 42 Prezesa CUGW z dnia
15.12.1966r.

« w przypadkach technicznie uzasadnionych dopuszezpst podptukiwanie pali wadz wyjatkiem
ostatniego metra

e przy doborze metody i rodzaju spta naley uzyska@& opinic Nadzoru Autorskiego oraz akceptaci
Inzyniera

. na budowie powinien léyprowadzony dziennik wbijania pali zawiegey:

. numer pala

dtugas¢

dane konstrukcyjne elementu

liczba uderzé miota

wped pala

. data wykonania

5.6. Tolerancje wymiaréw pala

Dopuszczalne odchylenia pakmia pala;

e Usytuowanie w planie 0,5 d (d $rednica pala)
« Pochylenie w stosunku do projektowanego 501:
Dopuszczalne odchylenia wymiaréw pala:
¢ Rzedna podstawy pala +20cm,-50cm
+ Srednica pala + bez ograniczenia, - 2 cm
e Rzedna glowicy pala +15cm

Dopuszczalne odchytki wymiaréw pala zgodnie z PEN-1536:2001.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci Robot

Podano w ST w rozdziale. 00.00 ,Wymagania ogélrnd’g

Wykonawca jest odpowiedzialny za pghkontrok jakosci robo6t i materiatdbw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wtzapc personel, laboratorium, sptz zaopatrzenie i wszystkie wdzenia
niezlzdne do wykonania prob i batlanateriatow oraz robét.

Wykonawca udogpni na kadym etapie realizacji zadania wszelkie dokumentyssie okrgleniu jakcci
robot i materiatdw oraz umibwi stuzbom powolanym przez Zamawaapgo do przeprowadzenia sprawdzenia
prawidtowaici wykonywanych robét, jakei uzytych materialtdbw oraz zgodéa realizacji rob6t z dokumentag;
projektows, obowizujacymi przepisami, normami i sztalbudowlan.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pgkontrok jakasci robot i materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni systerdrodki techniczne do kontroli jakoi rob6t zgodnie z PZJ na terenie
placu budowy i poza nim.

Wszystkie badania i pomiaryetty przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm techyidz przez jednostki
posiadajce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne musza obejméwsprawdzenie podstawowych cech materiatébw podarnwchiniejszej
Specyfikacji a cgstotliwos¢ ich wykonania powinna pozwdélina uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych
wynikéw dla caléci wybudowanych lub zgromadzonych materialtdbw. Wyniladai Wykonawca przekae
Inzynierowi w trybie okrélonym w Programie Zachowania jakd (PZJ), do akceptacji. Badania kontrolne obepmnuj
caly proces budowy.

6.3. Badania jakdci rob6t w czasie budowy

6.3.1. Zakres bada jakosciowych

Kontrola jakdci elementow przeznaczonych do wbijania obejmujeloke, uzbrojenie idczenie bruséw, a tak
sktadowanie i transport.

Rewitalizacja jeziora Cmetowo w m. Brze$¢ Kujawski 6



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-05.10 Pale

6.3.2. Kontrola w toku wykonywania rob6t obejmug:

- kontrok transportu pali pod wzgllem zabezpieczenia elementéw, ich$czlub powtoki antykorozyjnej,

- kontrok warunkéw sktadowania pali,

- kontrok rozmieszczenia i ustawienia pali pod wztm zgodnéci z Dokumentagj Projektovy,

- pomiary potaenia pali w czasie wbijania, rejestrachiezgodnéci ustawienia, rgdnych i nachylé z
Dokumentacj Projektova

Maksymalna dopuszczalna pozioma odchylka et osi glowic pali, wzghem przygtego w projekcie
budowlanym uktadu odniesienia, wynosi przy wprovaada pali w podiae spraztem plywajcym:
. dla pali osrednicy do 0,50m — 3D (D érednica zewetrzna lub wymiar boku
przekroju pala, w poziomie spodu konstrukcji zieieapcej pale, wyraone w metrach). Odchyiki
nie mog przekraczawartaici 0,12 r, , gdzie r jest odgtem osiowym midzy palami, wyraanym

w metrach.

. Dopuszczalna odchytka gdnych glowic pali zapuszczanych w grunt od
rzednych projektowanych wynoi0,05m.

. Dopuszczalna odchytka nachylenia osi pali wykonyyedinwv wodzie wynosi dla

pali pionowych 3% od pionu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogblne wymagania dotygze obmiaru Rob6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ajéin
Jednostlk obmiarovg dla wykonania robot obfych niniejsa specyfikag jest:

szt. (sztuka) - dla wbijania pali wraz z ich wylamiem i dostarczeniem oraz robotami
towarzysacymi wynikagcymi z technologii robét okéonej w projekcie oraz specyfikacji ST i
obejmuje:

- dostaw materiatdw na miejsce wbudowania,

- kontrola czystéci dna,

- ew. oczyszczenie miejsca whicia pali,

- przygotowanie pali do monta (wbicia),

- oczyszczenie strumieniowdierne, malowanie farbami epoksydowymi odpornymi peiwa
ptynne oraz woel morsk.,

- whicie pali kotwicych fi 60,3x4mm stal S355J2W lub pali fi 101,6x4rstal S355J2W ;

- wypeinienia pali kotwjcych piaskiem,

- wypelnienia pali kotwjcych betonem,

- z&lepienie glowicy,

- prace porzdkowe;

Jednostl obmiarows malowania pali cumowniczych aych niniejsa specyfikacj jest:
1 nf (metr kwadratowy) - dla malowania pali wraz z woszeniem farb oraz robotami
towarzyszacymi wynikajgcymi z technologii robét okétonej w projekcie oraz specyfikacji ST i
obejmuje:
- dostaw materialdw na miejsce wbudowania,
- oczyszczenie strumieniowdeierne, malowanie farbami epoksydowymi odpornymi peiwa

ptynne oraz woel morsk.,

- prace porgdkowe;

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST rozddid@®, Wymagania ogélne ” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z ST, dokumendamjojektovs i poleceniami layniera, jéli wszystkie
kontrole i pomiary daty wyniki pozytywne.
Odbiér powinien b§ dokonywany na podstawie:

« Dokumentacji Projektowej

*  Specyfikacji Technicznej,

e dziennika budowy,

e dziennika wbijania pali

+ zawiadczeé o jakasici materiatow i wyrobow dostarczonych na buggwzez producenta,
»  protokotow odbioru materiatéw i wyrobow,

«  ksiegi obmiarow.
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Celem odbioru jest protokolarne dokonanieidmwej oceny wykonanych rob6t pod wedgm ich ilgci,
jakosci i wartasci. Gotowag¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennikaolvy przedkiadap
Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia Dokumentadfowykonawcz robét. Odbiér ma na celu sprawdzenie
zgodndci wykonania rob6t z DokumentadProjektovs, Warunkami Technicznymi oraz obaujagcymi normami

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogllne zasady ptatrézi
Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne”.

Zgodnie z dokumentagjprojektows naley wycent wszystkie obiekty gte w przedmiarze robo6t i specyfikacii
technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
Elementy nie wjte w przedmiarze robét, ktére Wykonawca zoh@any jest uj¢ w wycenie robét m.in.:
- petm obstug geodezyjy, ktdra powinna zostavykonana przez uprawnigfednostk geodezyjn
- oplaty zwhzane z uzyskaniem uzgodhjenadzoréw, opinii i zezwofe niezkednych do wykonania
przedmiotowe] inwestycji (o ile wygbia)

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.  Normy

PN-83/B-02482 Nénos¢ pali i fundamentéw na palach

PN-78/B-02483 Pale wielkkoednicowe wiercone wymagania i badania

PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu przewodowe

PN-C-81911: 1997 Farby epoksydowe do gruntowadgome na czynniki chemiczne
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne

PN-71/H-97053 Ochrona przed korpzMalowanie konstrukcji stalowych. Ogoélne wytyczne
PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawero Znaki i znakowanie. Wymagania
podstawowe

PN-70/H-97051 Ochrona przed korgzPrzygotowanie powierzchni stali, staliwazeliwa do
malowania.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korp2jVzorce jakéci przygotowania powierzchni stali do malowania.

10.2.  Inne dokumenty

1. WTWO Roboty budowlano-montawe tom I, czs¢ |

2. WTWO Roboty hydrotechniczne

3. Zalecenia do projektowania konstrukcji hydrotechnich opracowane w Katedrze Budownictwa Morskiego
Politechniki Gdaskiej

4. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiegizia 1 czerwca 1998 r. w sprawie warunkow

jakim powinny odpowiadamorskie budowle hydrotechniczne i ich usytuowddzelU. Nr 101 poz. 645

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 6 lipca 1993 r. w sprawie bezpiegz®va i

higieny pracy w portach morskickrddladowych Dz.U. Nr 73 poz. 346.
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